ISTRUZIONI PER IL MONTAGGIO
LA REGOLAZIONE E LA MANUTENZIONE
DELLA PORTA FRIGORIFERA
A SCORRIMENTO VERTICALE

| cod. 6M0000040/Isocold REVISIONE ’03 — 07/11/2017 |




DICHIARAZIONE CE
DI CONFORMITA'’

DICHIARA

sotto la propria esclusiva responsabilita che

LA PORTA
a cui tale dichiarazione si riferisce, & conforme:

e alla direttiva 89/106/CE tramite la norma armonizzata
EN 13241-1:2003 certificati con il sistema 3 (tre)
dall'Organismo notificato CSI Spa — 0497.

® ai requisiti essenziali di sicurezza previsti dalle direttive
98/37/CE Macchine, 89/336/CE EMC. (NORMA VALIDA
SOLO PER PORTE MOTORIZZATE)

si dichiara inoltre:

¢ che la porta ¢ stata fornita in Kit (non assemblata).

AVVERTENZA!

1. Tale dichiarazione di conformita risulta valida solo se il
montaggio, l'utilizzo e la manutenzione della porta sono
state effettuate nel pieno rispetto delle prescrizioni

contenute nel presente manuale.

2. Qualora la porta venga modificata o semplicemente
motorizzata in seguito con prodotti non originali sara
compito  dellinstallatore ~ produrre  una  propria
dichiarazione di conformita e la relativa apposizione della

marcatura CE.

3. Si diffida la messa in funzione del portone se prima non e
stata compilata e consegnata all'utente la presente

dichiarazione di conformita.

Data, 21/11/16

In fede

La firma della dichiarazione di conformita ci autorizza ad applicare la

marcatura CE. La dichiarazione di conformita, le garanzie,

assicurazioni e le responsabilita sull’ attrezzatura decadono
immediatamente qualora non venissero rispettate le prescrizioni indicate
nel manuale d' uso e istruzioni, con particolare riferimento alle sezioni

riguardanti la Manutenzione e Verifiche periodiche.



CERTIFICATO DI VERIFICA INIZIALE ED AVVIO DELLA GARANZIA

ACQUIRENTE:

INDIRIZZO:

CAP: LOCALITA": PROVINCIA:
DA COMPILARE A CURA DELL’INSTALLATORE.

VERIFICA INIZIALE E COLLAUDO

O CONTROLLARE TUTTI | PUNTI DI FISSAGGIO DELLA PORTA SULLA STRUTTURA DELL’EDIFICIO, E LA STABILITA DELLA PORTA

O CONTROLLO PRESENZA DEFORMAZIONI O AMMACCATURE TALI DA COMPROMETTERE IL BUON FUNZIONAMENTO DELLA PORTA

O CONTROLLO DI REGOLARE SCORRIMENTO RUOTE NYLON E STATO DELLE GUIDE. ASSENZA DI RUMORI ANOMALI

O CONTROLLO MANIGLIE DI APERTURA 0 CONTROLLO IMPIANTO ELETTRICO [0 CONTROLLO LAMPEGGIANTE

O CONTROLLO QUADRO ELETTRICO 0 CONTROLLO MOTORE O  VERIFICA SBLOCCO MOTORE

O CONTROLLO SICUREZZE 0 CONTROLLO TELECOMANDI O CONTROLLO FOTOCELLULE E/O COSTE
O CONTROLLO TENUTA DELLE GUARNIZIONI [0 CONTROLLO ANTENNA O APPOSIZIONE MARCATURA CE.

L'UTENTE DICHIARA DI ACCETTARE TUTTE LE CONDIZIONI DI GARANZIA, DI AVER CONSTATATO IL BUON FUNZIONAMENTO DEL PORTONE,
DI AVER RICEVUTO LA DOCUMENTAZIONE ALLEGATA: MARCATURA CE DI CONFORMITA’ E MANUALE D’'USO E MANUTENZIONE; DI AVER
PRESO VISIONE DI QUANTO SCRITTO E RACCOMANDATO AL PUNTO RELATIVO ALLE CONDIZIONI DI GARANZIA DEL PRESENTE MANUALE.

L'UTENTE AUTORIZZA LA DITTA CHE SVOLGE LA VERIFICA INIZIALE AL TRATTAMENTO DEI PROPRI DATI PERSONALI PRESENTI NEL
CERTIFICATO DI GARANZIA PER FINALITA RELATIVE ALL’ADEMPIMENTO DEGLI OBBLIGHI CONTRATTUALI A NORMA DELLA LEGGE 675/96.
L'UTENTE PUO RICHIEDERE IL NON UTILIZZO O LA CANCELLAZIONE DEI PROPRI DATI SENSIBILI

INSTALLATORE:

INDIRIZZO:

CAP: LOCALITA: PROVINCIA:
DA COMPILARE A CURA DELL’INSTALLATORE.

TERMINI DI GARANZIA

. LAPORTA E’ GARANTITA PER UN PERIODO DI DUE ANNI (24 MESI) DALLA DATA DI COMPILAZIONE DEL SOVRASTANTE CERTIFICATO DI
VERIFICA INIZIALE. QUESTO DEVE ESSERE ATTENTAMENTE COMPILATO DALLINSTALLATORE AUTORIZZATO E CONSEGNATO
ALL'UTENTE FINALE. LA MANCANZA DEL SUDDETTO DOCUMENTO FA DECADERE IMMEDIATAMENTE LA GARANZIA.

-

2. IL TAGLIANDO DI GARANZIA ALLEGATO DEVE ESSERE COMPILATO RIPORTANDO | DATI DELL'UTENTE ED IL NUMERO DI MATRICOLA
DELLA PORTA E SPEDITO ALLA AZIENDA PRODUTTRICE ENTRO 30 GIORNI DALLA AVVENUTA VERIFICA.

3. LA GARANZIA SI LIMITA Al SOLO COMPONENTI DELLA PORTA FORNITI DAL PRODUTTORE E PREVEDE LA SOSTITUZIONE O LA
RIPARAZIONE GRATUITA DI OGNI COMPONENTE CHE PRESENTI DIFETTI DI FABBRICAZIONE.

4. QUALSIASI INTERVENTO E/O SOSTITUZIONE RIENTRANTE NELLA GARANZIA NON PROROGA | TERMINI DI SCADENZA DELLA GARANZIA
E NON AUTORIZZA LA SOSPENSIONE DEI PAGAMENTI PATTUITI.

5. IL MATERIALE SOSTITUITO IN GARANZIA DEVE ESSERE RESO SENZA ULTERIORI DANNI.

6. UUTENTE DEVE ESIBIRE IL CERTIFICATO DI AVVENUTA VERIFICA INIZIALE PER USUFRUIRE DELLE PRESTAZIONI GRATUITE INERENTI
AL PERIODO DI GARANZIA.

7. LA RICHIESTA DI VERIFICA INIZIALE VERRA’ EVASA PRONTAMENTE E GRATUITAMENTE DALL’INSTALLATORE AL MOMENTO DELLA
MESSA IN FUNZIONE DELLA PORTA.

8. PER QUALSIASI CONTROVERSIA E' COMPETENTE IN LINEA ESCLUSIVA IL FORO GIUDIZIARIO IN CUI A SEDE IL VENDITORE.

LA GARANZIA NON COMPRENDE

DANNI VERIFICATISI DURANTE IL TRASPORTO DI TERZI E NEGLIGENTE CONSERVAZIONE DEL PRODOTTO.
DANNI CAUSATI DA EVENTI STRAORDINARI (INCIDENTI,INCENDI,CALAMITA’ NATURALILATTI VANDALICI,SINISTRI IN GENERE).
DANNI CAUSATI DA MANCATA MANUTENZIONE ORDINARIA, PREVISTA DAL PRESENTE MANUALE.

DANNI CAUSATI DA UNA INSTALLAZIONE ESEGUITA NON CORRETTAMENTE.

DANNI CAUSATI DALL'IMPIEGO DI ACCESSORI E/O PARTI DI RICAMBIO NON ORIGINALI O NON AUTORIZZATI.
DANNI CAUSATI DA MANOMISSIONI O AVARIE DOVUTE AD INTERVENTI DA PARTE DI PERSONALE NON ISTRUITO.
DANNI CAUSATI DA ANOMALIE O GUASTI DIPENDENTI DALLA RETE DI ALIMENTAZIONE ELETTRICA.

DANNI CAUSATI DA MANCATA O ERRATA OSSERVANZA DELLE ISTRUZIONI FORNITE NEL MANUALE.

DANNI CAUSATI DA RIMOZIONE O MANOMISSIONE DI UNO DEI SISTEMI DI SICUREZZA OBBLIGATORI.

DANNI CAUSATI DA UNO SCORRETTO O IMPROPRIO UTILIZZO DELLA PORTA.

DANNI SU PORTE A CUI SIANO STATE ASPORTATE LE ETICHETTE APPOSTE DAL COSTRUTTORE.

Data verifica e avvio della garanzia

TIMBRO E FIRMA LEGGIBILE DEL TECNICO FIRMA LEGGIBILE DELL’'UTENTE
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1. INTRODUZIONE

Gentile cliente,

con l'acquisto di questa porta Lei ha a disposizione un’attrezzatura progettata e costruita secondo i
criteri pit moderni nel settore , assicurandole di aver adottato la massima professionalita nella
scelta dei materiali e nella costruzione della porta, fornendo cosi un prodotto tra i piu robusti ed
affidabili in commercio.

1.1 INFORMAZIONI GENERALI

Il presente manuale & parte integrante della fornitura della porta e deve seguirne il percorso di
vendita fino all’utilizzatore finale. Esso contiene i documenti attestanti la conformita della porta con
le prescrizioni di legge e tutte le informazioni per un uso corretto e sicuro. Fornisce inoltre le
istruzioni relative ad una corretta e razionale installazione, alla messa in funzione, alla regolazione
e alla manutenzione della porta.

INFORMAZIONI

Alcune figure di questo manuale potrebbero mostrare dettagli e/o parti che possono
differenziarsi da quelle fornite con la porta, questo perdo non pregiudica la validita delle
informazioni riportate.

1.2 DESTINATARI DEL MANUALE

Questo manuale & destinato:

e Al personale addetto all'installazione (INSTALLATORE)
All'operatore (CONDUTTORE)
e Al personale incaricato della manutenzione (MANUTENTORE)

INFORMAZIONI

I Conduttori non devono eseguire operazioni riservate ai Manutentori o ai tecnici qualificati.

Il costruttore non risponde dei danni derivanti dalla mancata osservanza di questo divieto.

1.3 CONSERVAZIONE DEL MANUALE

Il presente manuale, compresa tutta la documentazione ad esso allegata, devono essere
conservati in un luogo accessibile e noto a tutto il personale preposto al funzionamento ed alla
manutenzione della porta.

Il cliente deve assicurarsi che:

il manuale venga impiegato in modo tale da non danneggiarne il suo contenuto.

il manuale venga conservato in zone protette da umidita o calore.

le informazioni ivi contenute vengano recepite in ogni loro parte dal personale.

non vengano strappate, asportate o riscritte parti del manuale.

in caso di aggiornamenti del manuale, riportate le modifiche dovra essere immediatamente
distribuito al personale che opera sulla porta, eliminando nel contempo la documentazione
superata.



1.4 CONSULTAZIONE DEL MANUALE

Per rendere piu scorrevole e ordinata la lettura, il manuale é stato diviso in capitoli il cui elenco &
contenuto nellindice generale. Ogni figura & stata numerata progressivamente capitolo per
capitolo e sono state riportate tutte le segnalazioni di possibile pericolo per I'operatore - note
concernenti operazioni in corso - possibilita di arrecare danni alla porta.

Si rende quindi necessaria la lettura del manuale prima di procedere all'installazione della porta,
ed eventualmente, una seconda lettura prima della sua messa in servizio, al fine di accertarsi del
corretto montaggio e per poter verificare correttamente ed in sicurezza il buon funzionamento della
porta.

Per eventuali incomprensioni su quanto da Voi letto o per eventuali problemi non riportati in questo
manuale potete rivolgerVi alla Ditta Costruttrice che Vi fornira tutti i chiarimenti necessari.

Le note o avvertenze presenti nel manuale sono state caratterizzate dalla presenza di alcuni
simboli per facilitare la comprensione di alcune direttive:

SIMBOLO IDENTIFICAZIONE

SIMBOLO DI PERICOLO

SIMBOLO DI OBBLIGO

SIMBOLO DI PERICOLO ELETTRICO

SIMBOLO DI CAUTELA

Il cliente puo richiedere direttamente alla Ditta Costruttrice copia e/o aggiornamento del manuale.

Obbligo normativo: D.L. 19 settembre 1994. n. 626 — D.L. 19 marzo 1996, n. 242



2. IDENTIFICAZIONE E CERTIFICAZIONE

Su ogni porta viene applicata una targa di identificazione come quella riportata nella figura
sottostante, Fig.02-01.

Anno di
costruzione

EN 13241-1

Porta ad azionamento
motorizzato

N° di serie

(€

Direttive: 89/106/CE
98/37 CE; 89/336/CE

Mod. S

Dimensioni

Apertura

Peso Anta:

Fig.02-01

La targa viene applicata nella parte frontale della porta, nello spigolo in basso dal lato di chiusura.
Da essa si possono identificare:

Nome del costruttore
Anno di costruzione
Normativa di riferimento
Tipologia porta

Numero di serie
Marchio CE

Modello porta
Dimensioni passaggio
Senso di apertura

Peso anta

AN N N N N N NE NN



2.1 IDENTIFICAZIONE DEL COSTRUTTORE

La porta frigorifera é stata progettata e realizzata dalla:

IMPORTANTE

Verificare che il materiale fornito corrisponda al contenuto della bolla di accompagnamento.
Verificare che la merce non abbia subito dei danni durante il trasporto.
In tal caso contattare subito il Vs. rivenditore.

2.2 CERTIFICAZIONE

La dichiara che la porta & conforme alla direttiva 89 / 106 / CE tramite la norma
armonizzata EN 13241-1:2003 certificati con il sistema 3 dal’Organismo notificato CSI Spa - 0497.
E’ inoltre conforme ai requisiti essenziali di sicurezza ritenuti pertinenti previsti dalle direttive

98 / 37 / CE Macchine, 89 / 336 / CE EMC.

La ditta dichiara inoltre:

e che la porta € stata fornita in Kit (non assemblata).

INFORMAZIONI

Tale dichiarazione di conformita risulta valida solo se il montaggio - I'utilizzo - la
manutenzione della porta siano state effettuate nel pieno rispetto delle prescrizioni
contenute nel presente manuale.



3. CARATTERISTICHE

La robustezza e la maneggevolezza sono le principali caratteristiche dei Nostri prodotti e offrono al
cliente piu esigente la possibilita di acquistare porte non solo valide qualitativamente, ma anche
esteticamente.

Le porte di nostra produzione si suddividono in tre tipologie:

e Porta B.T. - Bassa Temperatura (p.es.: surgelati, tunnel di congelamento)
e Porta N.T. — Normale Temperatura (p.es.: celle frigorifere, sale condiz.)
e Porta A.C. — Atmosfera Controllata (p.es.: celle a tenuta di gas)

3.1 USI PREVISTI

L’'uso previsto per le porte € di chiudere ed isolare celle frigorifere o ambienti che devono
conservare una temperatura costante a seconda delle loro caratteristiche.

Impiego delle porte:

e Modello B.T. (Bassa Temperatura)
La porta B.T. viene impiegata per celle frigorifere o per zone di stoccaggio materiali con
temperature inferiori a 0°C.
La temperatura d’esercizio della porta € paria -40 °C /0 °C.

e Modello N.T. (Normale Temperatura)
La porta N.T. viene impiegata per celle frigorifere o sale condizionate per lo stoccaggio di
materiali refrigerati.
La temperatura d’esercizio della porta &€ paria 0 °C / +40 °C.

e Modello A.C. (Atmosfera Controllata)
La porta A.C. viene impiegata per celle con modifica dell’atmosfera interna
(prodotti ortofrutticoli).
La temperatura d’esercizio della porta & paria 0 °C / +40 °C.
La porta A.C. non deve essere impiegata per la chiusura di zone contenenti gas nocivi e/o
tossici, pertanto se ne vieta I'uso in tali ambienti.

3.2 USI NON PREVISTI

Le porte non possono essere utilizzate per usi diversi da quelli previsti né possono essere
modificate nei loro componenti o nelle loro funzioni.

/\ PERICOLO

Le porte sono destinate ad essere installate ed utilizzate esclusivamente in ambienti
industriali che non diano su pubblica via.

/\ PERICOLO

Senza l'autorizzazione del costruttore € vietato apportare alle porte modifiche e/o
cambiamenti che possano pregiudicarne il montaggio ed il funzionamento.



4. ANALISI DEI RISCHI

Le porte frigorifere sono state concepite e realizzate con
l'intento di eliminare tutti i rischi correlati al loro uso.

Durante il normale ciclo operativo e durante le fasi di manutenzione, gli Operatori sono esposti ad
alcuni rischi residui che, per la natura stessa delle operazioni, non possono essere totalmente
eliminati; vedi Fig.04-03.

4.1 NORME DI SICUREZZA

e Leggere attentamente il manuale delle istruzioni per l'uso e la manutenzione prima di
procedere alle operazioni di messa in funzione, impiego, manutenzione o qualsiasi altro
intervento sulla porta.

e Rispettare rigorosamente tutte le informazioni di attenzione, pericolo e cautela contenute nel
manuale e la segnaletica di sicurezza applicata sulla porta.

e | ’operatore deve possedere tutti i requisiti prescritti per I'utilizzo della porta.
e | dispositivi di protezione a difesa dell’'operatore devono risultare sempre installati ed efficienti.
e Utilizzare sempre le protezioni individuali previste dalle norme vigenti in materia di sicurezza.

e Non indossare braccialetti, anelli, collane ecc. essi possono provocare gravi infortuni; prima di
iniziare il montaggio, togliersi tutto cid che pud provocare questo tipo di rischio.

e Prima di iniziare il montaggio esaminare la zona di lavoro alla ricerca di eventuali condizioni
pericolose; controllare che non siano stati dimenticati corpi estranei nella o sulla porta.

e Utilizzare la porta esclusivamente nel modo raccomandato.

e Non introdurre le mani o altro all’interno degli organi di movimento della porta o nelle parti in
tensione (porta motorizzata).

e Non lavorare in condizioni di oscurita; fare uso di tutte le luci disponibili accertandosi che siano
efficienti.

e Concentrarsi convenientemente e adottare tutte le cautele prima di compiere qualunque
azione.

e Non lasciare incustodita la porta quando ¢ in funzione.
e Mantenere sempre una visione chiara di tutta la zona di montaggio.

e L’impiego delle porte dovra sempre avvenire in conformita alle norme di sicurezza vigenti in
ogni nazione.



4.2 RISCHI RESIDUI

B
7 A
E
ZONA A
SIMBOLO IDENTIFICAZIONE

Pericolo d’'impatto e schiacciamento sul bordo principale di chiusura.

Pericolo di cesoiamento tra I'anta scorrevole e il fisso durante il

movimento di apertura e chiusura.




ZONA B

SIMBOLO IDENTIFICAZIONE
é Pericolo di convogliamento dei piedi sul bordo inferiore.
ZONA C
SIMBOLO IDENTIFICAZIONE

Pericoli meccanici dovuti al movimento della porta.

ZONAD

IDENTIFICAZIONE

Pericolo di convogliamento mani sulle ruote di scorrimento.

Pericolo di convogliamento mani sul gruppo di azionamento.

ZONAE

SIMBOLO

IDENTIFICAZIONE

>

MACCHINA
CON COMANDO
_ ADISTANZA

Pericolo porta comandata a distanza.

Rischi elettrici e di compatibilita elettromagnetica.




4.3 SEGNALI INFORMATIVI

SIMBOLO

IDENTIFICAZIONE

IMPIANTI ELETTRICI

SOTTO TENSIONE

Individuazione del quadro elettrico generale.

IN
SERVIZIO
| Fuorl |
SERVIZIO

FERMO PER
MANUTENZIONE

Indicare lo stato di servizio della porta.

Rispettare la segnaletica posizionata sulla porta.

Regolare il flusso di lavoro mediante la porta scorrevole.

Ingresso / uscita mezzi e personale addetto alla lavorazione
nella zona di stoccaggio.




4.4 VALUTAZIONE DEI RISCHI

| possibili rischi che si possono presentare su una porta frigorifera e le possibili soluzioni da
adottare per eliminare o ridurne la pericolosita sono riportati nei paragrafi seguenti.

4.5 PORTE MANUALI

RISCHIO DI IMPATTO

PERICOLO

RIMEDIO

La porta non &€ completamente aperta.
Possibile rischio d’'impatto durante il passaggio.

Essendo la porta manuale & competenza
dell'operatore osservare che la manovra non
comporti rischi a se stesso e/o a terzi.

RISCHIO DI CESOIAMENTO

PERICOLO

RIMEDIO

Nelle fasi di apertura e chiusura porta tra
I'anta scorrevole e il controtelaio ¢’€ un rischio
di cesoiamento degli arti.

Essendo la porta manuale €& competenza
delloperatore osservare che la manovra non
comporti rischi a se stesso e a terzi.

RISCHIO DI CONVOGLIAMENTO

PERICOLO

RIMEDIO

Convogliamento di arti o cose per la presenza
di sporgenze varie.

Essendo la porta manuale & competenza
delloperatore osservare che la manovra non
comporti rischi a se stesso e a terzi.

Convogliamento di arti e vestiti negli organi di
scorrimento del binario.

Presenza di carter a protezione.
In tutte le fasi di installazione/manutenzione si
prega di fare attenzione.

L'usura della guarnizione inferiore puo
causare lo schiacciamento degli arti sotto
I'anta scorrevole.

Sostituire la guarnizione. Inoltre essendo la porta
manuale € carico dell’operatore osservare che la
manovra non comporti rischi a se stesso e a
terzi.




4.6 PORTE MOTORIZZATE

Oltre ai rischi gia descritti per le porte frigorifere manuali &€ necessario considerare i seguenti rischi

aggiuntivi.

RISCHIO DI IMPATTO

PERICOLO

RIMEDIO

La porta non &€ completamente aperta.
Possibile rischio d'impatto durante il passaggio.

Essendo la porta motorizzata si consiglia di
delimitare con delle strisce segnaletiche la zona
di lavoro.

RISCHIO DI CESOIAMENTO

PERICOLO

RIMEDIO

Finecorsa motore non correttamente impostati
o starati possono causare lo schiacciamento
degli arti tra I'anta scorrevole e il controtelaio

Controllare periodicamente lo stato dei finecorsa.
Verificare che il controllo assorbimento sulla
scheda sia stato attivato.

RISCHIO DI CONVOGLIAMENTO

PERICOLO

RIMEDIO

Convogliamento di arti o cose per la presenza
di sporgenze varie.

La porta é fornita di una scheda elettronica che
permette di rivelare la presenza di un’eventuale
ostacolo invertendo il senso di marcia.

Convogliamento di arti e vestiti nelle

trasmissioni del moto a catena.

Presenza di carter a protezione.
In tutte le fasi di installazione/manutenzione si
prega di fare attenzione.

RISCHIO ELETTRICO

PERICOLO

RIMEDIO

Mancanza della corrente elettrica
Azionamento dello stop di emergenza.
I movimento della porta si arresta.

La porta puo essere azionata anche manualmente

Ripristino dell’ energia elettrica.
La porta deve completare il movimento.

I movimenti della porta vengono ripristinati solo
su comando dell’ operatore.




5. DESCRIZIONE TECNICA

Per meglio comprendere la terminologia usata in questo manuale riportiamo un elenco
riepilogativo delle principali parti che costituiscono la porta frigorifera.

5.1 MODELLO B.T./N.T.

1 — Anta porta (Tampone)

2 — Controtelaio

3 — Quadro comandi

4 — Maniglia esterna

5 — Guida verticale

6 — Gruppo di rinvio

7 — Catena

8 — Gruppo motore

9 — Contrappeso interno
10 — Carter di copertura

Fig.05-01

5.2 MODELLO A.C.

1 — Anta porta (Tampone)

2 — Controtelaio

3 — Quadro comandi

4 — Maniglia esterna

5 — Guida verticale

6 — Gruppo di rinvio

7 — Catena

8 — Gruppo motore

9 — Contrappeso interno
10 — Carter di copertura
11 — Finestrino d’ispezione

Fig.05-02




5.3 QUADRO COMANDI

1 — Pulsante di apertura

2 — Pulsante stop

3 — Pulsante di chisura

5.4 DIMENSIONI E PESI

Nella tabella seguente sono riassunti i principali tipi di
comprensivi del peso (Kg)

Fig.05-03

porte frigorifere, di telai e strutture

Luce Netta Anta B.T. Anta N.T. Anta A.C. | Controtelaio
1200 x 2200 75 65 65 40
1400 x 2400 87 77 77 45
1600 x 2600 100 90 90 48
1800 x 2800 115 105 105 50
2000 x 3000 135 120 120 55
2500 x 3000 160 145 145 60
2500 x 3200 170 155 155 63
2500 x 3500 185 165 165 65
3000 x 3500 215 195 195 70

Scatola per accessori per porta a scorrimento manuale (SM) = Kg. 20
Scatola per accessori per porta a scorrimento automatico (SA) = Kg. 55




5.5 PORTE SCORREVOLI VERTICALI

Essendo le porte di dimensioni variabili, di seguito sono indicati i modi per calcolare lo spazio
massimo di traslazione e I'altezza massima.

i

0,00 |
J

HFM

—
[~

- - Fig.05-05

LEGENDA:

LFM = Larghezza foro muro

HFM = Altezza foro muro

A =[ Larghezza foro muro (LFM) + 280
mm B = Altezza foro muro (HFM) x 2 + 390
mm C =310 mm

INFORMAZIONI

Per ulteriori informazioni o chiarimenti sugli ingombri della porta si prega di
contattare direttamente la casa costruttrice.



5.6 DATI TECNICI

Controtelaio : profilo in acciaio inox satinato Sp. 20/10 (esecuzione standard)
Cornice Anta : profilo in acciaio inox satinato Sp. 15/10

Parete Anta : lamiera preverniciata Sp. 6/10 colore RAL 5007 (esecuzione standard)
Parete Anta : lamiera in acciaio inox Sp. 8/10 colore (esecuzione inox)
Alimentazione : 400V trifase

5.7 RUMORE

Il costruttore dichiara sotto la propria responsabilita che il rumore prodotto dal movimento di
apertura e chiusura della porta & inferiore ai 70 dB (A).



6. TRASPORTO E MOVIMENTAZIONE

Il trasporto della porta deve essere eseguito da personale esperto e qualificato seguendo le
indicazioni fornite in questo capitolo, al fine di non compromettere la funzionalita e la sicurezza del
materiale fornitoVi.

Il trasporto e/o movimentazione della porta deve avvenire tramite apposite apparecchiature,
impiegando un carrello elevatore oppure utilizzando carri-ponte o gru che siano di portata
adeguata al peso. (Fare riferimento ai pesi nel paragrafo 5.4)

Assicurarsi che le parti dei vari elementi destinate ad entrare in contatto con gli organi di
sollevamento siano adeguatamente protette. Se vengono utilizzate corde o fasce per |l
sollevamento, queste devono afferrare e sollevare I'imballo senza deformarlo.

Utilizzate mezzi di sollevamento e trasporto adeguati. Leggere attentamente anche le istruzioni dei
mezzi o delle attrezzature utilizzate, per esempio paranco, muletto o del mezzo di trasporto usato.

PROCEDURA:

Per la movimentazione e il successivo disimballo
procedere nel modo seguente: sollevare il
controtelaio e la porta Fig. 06-02, mediante I'uso
di un carrello elevatore di portata adeguata al
peso, facendo attenzione a non danneggiarli
durante il trasporto e il deposito, oppure si
possono utilizzare carri-ponte o gru imbracando
in controtelaio e la porta con cinghie come
illustrato nella Fig- 06-01.

ATTENZIONE

Riferendoci a quanto scritto sopra, Vi
ricordiamo di rispettare le giuste regole di
sicurezza e di prestare la massima attenzione
nella movimentazione e nel trasporto della
vostra porta (usate sempre mezzi adeguati,
non eseguite movimentazioni della porta a
mano o con metodi precari).

Fig.06-02 ® G = Punto di Baricentro




6.1 STOCCAGGIO

Tutte le parti della porta soggette a rischi di ossidazione al momento della spedizione vengono
adeguatamente protette con ingrassaggio e con spray protettivi per impedire 'ossidazione da
agenti atmosferici.

Nel caso occorra immagazzinare la porta per breve tempo, assicurarsi che sia posta in un luogo
asciutto e protetto dall’'umidita, verificando che l'imballo non abbia subito dei danni e che sia
perfettamente asciutto.

Il deposito va effettuato in luoghi chiusi e coperti, in zone non esposte a luce diretta per evitare
possibili danneggiamenti ai rivestimenti dei laminati e delle guarnizioni.

/8. CAUTELA

Nel caso in cui si renda necessario sovrapporre i tamponi in piano (max. 10)
provvedere ad interporre tra i tamponi dei distanziali (dim. 400x400xh) disposti in
prossimita degli angoli.

() oBBLIGO

Fare particolare attenzione a non danneggiare la guarnizione di base della porta
avendo cura di appoggiarla a terra adagiandola su dei supporti e con le guarnizioni
rivolte verso I’alto. (vedi Fig. 06-01)

¢) oBBLIGO

Per tutte le operazioni di trasporto o movimentazione dei componenti della porta si
deve indossare un abbigliamento idoneo all’ambiente industriale completo dei
dispositivi di protezione individuale.

A\ PERICOLO

Nella versione A.C. il tampone é provvisto di apposito foro per I'installazione del
portello d’ispezione, non impiegare tale punto per la movimentazione in quanto non
idoneo.

AVVISO

Il costrutore declina ogni responsabilita in caso di guasti avvenuti a causa di spostamenti
o trasporti o depositi effettuati non rispettando le indicazioni contenute nel seguente
manuale.




7. INSTALLAZIONE

Per meglio definire il campo di intervento e relative qualifiche del personale nonché rendere piu
facile e immediata la lettura e comprensione del presente manuale, viene definita la seguente
classificazione:

SIMBOLO IDENTIFICAZIONE

Operatore: Persona qualificata ed autorizzata, incaricata di far
funzionare la porta.

grado di installare ed eseguire la manutenzione ordinaria e/o

% Manutentore meccanico: Tecnico qualificato ed autorizzato in
straordinaria di carattere meccanico.

di installare ed eseguire la manutenzione ordinaria e/o straordinaria

g Manutentore elettrico: Tecnico qualificato ed autorizzato in grado
di carattere elettrico (porta motorizzata).

7.1 VERIFICHE INIZIALI

Prima di iniziare le operazioni di montaggio e installazione della porta &€ necessario eseguire i
seguenti controlli preliminari:

O O O 0O O O

o

Verificare che la spedizione dei materiali sia completa di tutte le parti della porta.

Verificare che durante il trasporto la porta non sia stata danneggiata.

Verificare l'idoneita della struttura su cui andra installata la porta.

Verificare che le dimensioni porta coincidano con quelle del vano in cui € inserita.

Verificare che gli spazi laterali e superiori siano appropriati per la porta.

Verificare che nella zona di funzionamento della porta sia garantita un’intensita luminosa di
almeno 100 LUX.

Verificare che nell’area di interesse della porta non ci siano ostacoli rilevanti ai fini di una
corretta installazione (canaline elettriche, tubazioni, carro-ponte, ecc.).

Verificare che le operazioni di montaggio/manutenzione/installazione siano effettuate da
almeno due persone e comunque da personale competente e qualificato.

L’installazione della porta pud avvenire su pannelli, su muratura o su strutture metalliche
attenendosi sempre alle disposizioni riportate nei paragrafi seguenti.

INFORMAZIONI

L’installatore, in quanto responsabile della certificazione del montaggio, al
momento dell’installazione deve verificare che la parete su cui verra installata la
porta sia idonea a sostenere il peso della stessa.




7.2 MONTAGGIO DEL CONTROTELAIO

Prima di procedere allinstallazione, occorre verificare che [l'apertura della parete per
'alloggiamento porta, prosegua anche nella pavimentazione per poter interrare la soglia del
controtelaio Rif.“B” Fig. 07-02, che deve essere posta a livello del pavimento e successivamente
murata Rif “C” Fig. 07-02.

Nel caso in cui non esista ancora una pavimentazione occorre conoscere I'altezza del livello del
pavimento finito, in modo da poter fissare il controtelaio con la soglia all’altezza corretta.

Su richiesta possono venire forniti controtelai senza soglia ma solo per le versioni N.T. e A.C.
(Atmosfera Controllata), mentre per quelle B.T. (Bassa Temperatura), & indispensabile che esista
in quanto il riscaldamento a pavimento si trova sulla soglia stessa.

A CAUTELA

Fare effettuare le seguenti operazioni da installatori professionisti che abbiano
seguito corsi specifici e abbiano una adeguata esperienza tale da eseguire una
corretta e sicura installazione.

PROCEDURA :

e Sollevare il controtelaio servendosi di un
paranco e di cinghie di portata adeguata,
agganciandole alla parte superiore come
illustrato in Fig. 07-02.

e Appoggiare il  controtelaio Rif.“A” in
corrispondenza  dei  bordi  dell'apertura A
predisposta sulla parete e mantenerlo fermo in C
posizione per effettuare I'allineamento. g%%

e |l sollevamento pud anche essere effettuato B
manualmente tenendo presente che per un

controtelaio di 40 Kg occorrono due persone
munite dei D.P.l. necessari. g

Fig.07-02

A\ PERICOLO

Nel caso in cui l'installazione della porta venga fatta all’ esterno di un edificio é
obbligatorio creare una protezione sufficiente per isolare il quadro comandi dai
raggi solari e dalle intemperie, in caso contrario decade ogni garanzia sui
componenti elettrici.

Inoltre procedere all’installazione di una protezione adeguata al di sopra della porta
stessa al fine di ripararla dalle intemperie.



7.3 LIVELLAMENTO DEL CONTROTELAIO

e \Verificare la planarita del controtelaio
utilizzando una livella a bolla d’aria come 2
illustrato in Fig. 07-03.

e Se il controtelaio non dovesse essere a
livello spessorare e ricontrollare fino a 3
quando non sara perfettamente in piano e A
complanare al pavimento poiché, se non lo !
fosse, comprometterebbe il buon ‘
funzionamento della porta stessa. . b

A Xumy

Ay

e Nelle strutture in muratura gli inserti devono i
essere fissati dopo aver correttamente
posizionato il controtelaio. Prima di 4

procedere con le operazioni successive,
attendere la maturazione della malta
#

cementizia.
Fig.07-03

7.4 ALLOGGIAMENTO DEL CONTROTELAIO

Di seguito riportiamo uno schema puramente indicativo di come creare I'alloggiamento per i
controtelai con soglia a pavimento che si consiglia ai suoi clienti.

LFM &
T

0,00 C?K% 8 0,00

' i ! \

% ‘/;,/I///\I\;i' '/:\‘ % \W P —

@ A ®/ 400 \@
B _ — e

Fig.07-04

—

—
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LEGENDA:

LFM = Larghezza foro muro

HFM = Altezza foro muro

A = Larghezza foro muro (LFM) + 300
B = Larghezza foro muro (LFM) + 500
1 = Tacco in legno catramato o isolante
2 = Tavola di contrasto spinta interna

3 = Spessori per isolamento

4 = Spessore del massetto interno

Il tacco Rif.-“1” Fig. 07-04, dovra essere dimensionato a seconda dei carichi applicati alla soglia a
pavimento durante le normali fasi di lavoro, e della temperatura della cella interna. Si raccomanda
di controllare gli allineamenti e fissare il tacco con delle tavole di contrasto Rif.“2” Fig. 07-04,
prima di procedere al riempimento della fossa.

INFORMAZIONI

Il tacco posizionato al di sotto del controtelaio con funzione di taglio termico per la
pavimentazione é escluso dalla fornitura del costruttore

A\ 'PERICOLO

Verificare che il materiale cementizio vada a riempire tutti i vani della soglia del
controtelaio in modo da evitare possibili cedimenti al passaggio dei mezzi.

7.5 FISSAGGIO DEL CONTROTELAIO

Il fissaggio del controtelaio puo variare in funzione del tipo di supporto sul quale verra montato.
Di seguito riportiamo le diverse tipologie di applicazione che si possono presentare:

e Applicazione su parete con pannelli isolanti.
e Applicazione su parete in muratura.

e Applicazione su struttura metallica.



7.6 FISSAGGIO SU PARETE IN PANNELLI

Di seqguito riportiamo le diverse tipologie di applicazione che si possono presentare:

PROCEDURA:

e Eseguire dei fori @13 sulla parete in D \QP F C
corrispondenza dei fori presenti sul bordo ‘ @_/
del controtelaio Rif.”A”, in modo da poter }
inserire le viti di fissaggio Rif.”B”.
|
e Avvitare il dado M12 Rif.”E” alla vite di - {

fissaggio interponendo la rondella in c el L [y
plastica Rif.”D” e la rondella in acciaio SRR ] N

Rif.”L”. 5 e

e Fissare la lamiera di raccordo Rif.”C” R }».f‘l,‘i RORToN
rivettandola al controtelaio e alla parete el
stessa mediante i rivetti forniti Rif.”F” '} ]

|
-
praticando dei fori con diametro & 4. M ]
. y T I -
e Fissare momentaneamente, con l'ausilio ;
di pinze “GRIP”, un corpo rigido che ™
aderisca a tutta la superficie della lamiera
di raccordo.
| o o - A
e Praticare alcuni fori sulla lamiera di R
raccordo per liniezione della schiuma B resistenza
isolante. (solo per B.T.)

e Eseguire la  schiumatura  Rif.”H”
dellintercapedine  formatasi tra |l
controtelaio, il pannello e la lamiera di
raccordo iniettando la schiuma un po’ alla
volta iniziando dal basso verso l'alto.

e Togliere le pinze “GRIP” e il corpo rigido
che hanno contribuito alla formazione di
un pacco solido € lineare fra la lamiera di
raccordo, il controtelaio e la parete in
pannelli.

AVVISO

Evitare una quantita eccessiva di
schiuma, in quanto questo potrebbe
provocare dei rigonfiamenti nella lamiera
di raccordo e nel controtelaio. Fig.07-06




7.7 FISSAGGIO SU PARETE IN MURATURA

PROCEDURA:

e Eseguire dei fori @12 sulla parete in
corrispondenza dei fori gia predisposti sul
bordo esterno del controtelaio.

M
e Appoggiare e livellare il controtelaio \ﬁ C
Rif.” A” alla parete Rif.”B”. E / /
. i

N L

e |Inserire il tassello Rif.”D” nel foro S ]
appena creato sulla parete. L

e Awvitare il mordente del tassello fino a /. Lol
serrare il controtelaio alla parete. ‘ ‘ /

o Fissare la lamiera di raccordo Rif.”C” (se )
in dotazione) al controtelaio mediante i B
rivetti forniti Rif.”F” praticando dei fori con i
diametro @ 4, altrimenti, raccordare la
parete e il controtelaio con dell’intonaco. A

e Praticare dei fori dal lato interno per
linserimento della capsula Rif.”E”,
avvitare il mordente Rif.”L” alla capsula
interponendo la rondella Rif.”M”.

e Fissare momentaneamente, con l'ausilio
di pinze “GRIP”, un corpo rigido che
aderisca a tutta la superficie della lamiera
di raccordo.

e Praticare alcuni fori sulla lamiera di
raccordo per liniezione della schiuma
isolante.

e [Eseguire la  schiumatura Rif.”H”
dellintercapedine  formatasi  tra il
controtelaio, la parete e la lamiera di
raccordo iniettando la schiuma un po’ alla
volta iniziando dal basso verso l'alto.

e Togliere le pinze “GRIP” e il corpo rigido,
che hanno contribuito alla formazione di
un pacco solido e lineare, fra la lamiera di
raccordo il controtelaio e la parete.

Fig.07-07




7.8 FISSAGGIO SU STRUTTURA METALLICA

PROCEDURA:

e Appoggiare e livellare il controtelaio F

Rif.”A” alla struttura Rif.”B”. E./
e Eseguire dei fori @13 sulla struttura in \ /

corrispondenza dei fori gia predisposti sul |

bordo esterno del controtelaio. e L T
e Inserire la vite in dotazione Rif.”D” nel é
foro appena creato. .
e Serrare il dado RIif.”"E” con la Vvite B
interponendo le rondelle in acciaio
-
e Montare la lamiera di raccordo Rif.”C” E HM F
rivettandola al controtelaio e alla parete . ; /
stessa mediante i rivetti forniti Rif.”F” -L

|
|
praticando dei fori con diametro @ 4. i
|
|
|

e Fissare momentaneamente, con l'ausilio

di pinze “GRIP”, un corpo rigido che /‘T‘:
aderisca a tutta la superficie della lamiera A
di raccordo. G

e Praticare alcuni fori sulla lamiera di D
raccordo per [iniezione della schiuma
isolante.

e Eseguire la  schiumatura  Rif.”H”
dellintercapedine  formatasi tra |l
controtelaio il muro la struttra e la lamiera
di raccordo iniettando la schiuma un po’
alla volta iniziando dal basso verso l'alto.

e Togliere le pinze “GRIP” e il corpo rigido,
che hanno contribuito alla formazione di
un pacco solido e lineare, fra la lamiera di
raccordo il controtelaio e la parete.

AVVISO

Evitare una quantita eccessiva di
schiuma, in quanto questo potrebbe A a] C
provocare dei rigonfiamenti nella lamiera \

i i u
di raccordo e nel controtelaio. Fig.07-08
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7.9 MONTAGGIO DELLA GUIDA DI SCORRIMENTO

GUIDA INFERIORE

e Appoggiare I'angolare inferiore Rif.”B”
al telaio porta Rif.”C”.

e Predisporre le omega di rinforzo Rif.
“A” in corrispondenza dei fori e fissare il
tutto al telaio Fig.07-09-A.

e Ripetere la stessa operazione anche
dall’altro lato del telaio.

e Ripetere stesse operazioni per |l
fissaggio della guida di scorrimento
superiore Fig.07-09-B. B

=7

Fig.07-09-A

Iy

Fig.07-09-B




GRUPPO STAFFA RINVIO CATENA

e Fissare i gruppi di rinvio catena Rif.”A”
in corrispondenza dei fori su traversa
superiore telaio Rif.”B”.

e Stringere i bulloni M10 in dotazione
come indicato in Fig.07-09-C

Fig.07-09-C

GRUPPO STAFFA CONTRAPPESO

e Fissare la staffa di supporto Rif.”A” in
corrispondenza dei fori su traversa
superiore telaio Rif.”B”.

Fig.07-09-D| A

7.10 POSZIONAMENTO TAMPONE

Prima di iniziare le operazioni di montaggio e installazione del pannello porta € necessario
eseguire i seguenti controlli preliminari:

Accertarsi di aver montato correttamente le guide verticali come indicato in Fig.07-09.

Prima di sollevare il pannello porta, verificare che nel bordo inferiore sia stato inserito uno
spessore adeguato al fine di proteggere la guarnizione inferiore che nel sollevamento verrebbe
inevitabilmente danneggiata.

Sollevare il tampone come illustrato in Fig.07-10 servendosi di un paranco con cinghie di portata
adeguata al peso ed allingombro.



POSIZIONAMENTO

e Inserire il tampone al centro del telaio
inferiore.

e Fare attenzione a non urtare o
danneggiare i profili guida verticali.

e Alzare la porta tenendola in equilibrio.

e Inserirei le ruote carrelli nelle guiode
verticali Fig.07-10.

e Togliere le cinghie wusate per il
sollevamento e lo spessore sottoporta.

T 7587

Fig.07-10

7.11 AGGANCIO CATENA

e |Inserire la catena Rif.” A” nei supporti di
aggancio del tampone Rif. “B”.

e Serrare le viti dei pettini per bloccare la
catena

e Ripetere la stessa operazione anche per
la seconda catena da fissare dal lato

opposte. Fig.07-11




7.12 CONTRAPPESO

e Dopo aver inserito le catene Rif.”A” e
Rif. “B” nei supporti rinvio catena
fissarle le stesse alla staffa di supporto
contrappeso Rif. “C”.

e Serrare i bulloni delle catene.

e Inserire i contrappesi Rif. “D” uno alla
volta facendo attenzione a centrarli con
le viti di serraggio Rif. “E”.

e Ultimato [linserimento delle piastre
procedere al serraggio delle viti per
impacchettare/stringere il pacco pisatre.

Fig.07-12

A\ 'PERICOLO

Il montaggio e la registrazione del tampone vanno effettuati rimanendo sempre
all’esterno della cella frigorifera, poiché, in questa fase, la maniglia interna di
sicurezza, non essendo la porta ancora registrata, potrebbe non essere in grado di
riaprirla qualora si chiudesse.



8. MONTAGGIO AUTOMAZIONE PER PORTE AUTOMATICHE

Tutti i fori necessari per il fissaggio degli accessori che compongono I'automatismo sono gia stati
effettuati dalla casa costruttrice: tutti gli organi di fissaggio come viti, dadi, tiranti, tasselli, ecc...,
sono a corredo dell’automatismo stesso oppure premontati sui vari componenti.

8.1 GRUPPO MOTORE

Descrizione:

La centralina integrata CS 255 AC permette il funzionamento dell'impianto a uomo presente e puo
essere implementata con funzionamento automatico ad impulsi prevedendo le adeguate sicurezze.
Le morsettiere predisposte e la funzione di auto-apprendimento permettono un facile collegamento
di accessori e sicurezze. La pulsantiera CS-l 15, oltre ovviamente a comandare 'automazione,
permette di impostare ad altezza operatore i principali parametri della programmazione elettronica.
Il display LCD opzionale, fornito di cavo MS-Bus-Kabel pre-intestato, permette poi di programmare
anche tutti gli ulteriori menu della programmazione avanzata.

[l foro albero standard da 25,4 mm rappresenta la soluzione universale, adatta per la maggior
parte delle porte diffuse sul mercato. In questo caso il motoriduttore viene installato in presa diretta
sull'albero. L'albero cavo é realizzato in acciaio.

Motoriduttori a 400 V, trifase: silenziosi, potenti, affidabili. | motori trifase a 400 V rappresentano sempre la
soluzione ideale per le porte piu grandi, pesanti e di uso frequente.



La centralina interna CS 255 AC offre tutte le principali funzionalita richieste dalla clientela in un
carter mini, ideale anche negli spazi piu stretti. La centralina parte da un funzionamento standard a
uomo presente, implementabile anche successivamente al funzionamento ad impulso, previa il
collegamento delle sicurezze esterne adeguate, come da normative vigenti. Comprende un relais
di uscita per collegare accessori esterni, come ad esempio il lampeggiante o il segnale di
consenso alla rampa di carico. Fornisce alimentazione sia a 24 V per gli eventuali accessori di altri
produttori. Prevede un praticissimo innesto diretto dedicato all’ antenna modulare.

La centralina pud essere personalizzata su misura per le esigenze del singolo cliente, utilizzando
moduli MS-Bus aggiuntivi, ad esempio per una gestione semaforica evoluta, o per il collegamento
di ulteriori sicurezze attive in apertura.

Tutti gli accessori di sicurezza, come le fotocellule o le fotocoste, vengono collegate alle
morsettiere della centralina e abilitate automaticamente.

Per un'installazione piu semplice e rapida, i kit cavi di collegamento dal motoriduttore alla
centralina sono forniti con morsettiere ad innesto gia pre-cablate.

Frequenza d'uso al 60 % per i motoriduttori a 400 V. Perfetta per le porte con una frequenza d'uso
media, corrisponde a max 20 cicli operativi all'ora. Per ciclo operativo si intende un'apertura ed una
chiusura complete.

»
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Gli sblocchi d'emergenza sono fondamentali per la sicurezza: garantiscono di poter aprire e
chiudere la porta anche quando manca la corrente.

KE (catena manuale): € lo sblocco standard per tutti i motoriduttori con foro albero da 25,4 mm. La
catena permette di muovere la porta senza fatica e ad altezza operatore.

E/KE (catena manuale con sblocco per manutenzione): la soluzione piu comoda e pratica, lo
standard per i motoriduttori con foro albero millerighe. La catena permette di aprire e chiudere la
porta senza fatica. Lo sblocco per manutenzione permette di disinnestare il motoriduttore
dall'albero a molle, rendendo cosi possibile verificare il bilanciamento della porta e farne la
manutenzione periodica, senza necessita di smontare I'automazione dall'albero a molle.




Fine corsa elettronici digitali

Il sistema di rilevazione assoluta garantisce la precisione dei fine corsa elettronici. Grazie ai fine
corsa elettronici, la loro programmazione avviene in modo digitale, direttamente dalla centralina,

per la massima comodita di regolazione e precisione di funzionamento.

Sicurezze elettriche

In osservanza da quanto previsto dalla UNI EN 13241-1, nella versione motorizzata, la portata &
dotata di un sistema di barriere di fotocellule di altezza 2 mt, capace di funzionare anche con il

riconoscimento encoder, al fine di evitare urti e collisioni con uomini e mezzi.

8.2 COLLEGAMENTO RESISTENZA ELETTRICA

[l costruttore fornisce i suoi controtelai
con la resistenza elettrica Rif.”C” da
50 W/Mt. gia inserita; (solo per porte
B.T.)

Collegare il cavo Rif.”A” Fig.11-01, ai
morsetti per lalimentazione della
resistenza elettrica come indicato in
Fig.11-05.

Sul controtelaio in acciaio inox Rif.”B”,
sono presenti quattro punti di accesso
pos.1,2,3,4 per 'eventuale sostituzione
della resistenza.

Si consiglia di proteggere sempre a

ATTENZIONE

monte il cavo scaldante con
interruttore automatico
magnetotermico.

TRECCIA CAVO
SCALDANTE

SOGLIA

Fig.11-05




8.3 RISCHI RESIDUI

La ditta utilizzatrice della porta dovra informare le maestranze sul funzionamento e sull'uso
corretto della porta sia manuale che automatica.

Evitare di sostare o riporre materiale nella zona di scorrimento della porta.

E’ assolutamente vietato non installare o rimuovere le sicurezze meccaniche ed elettriche.

Se per anomalia non avviene l'apertura automatica della porta e un operatore si trova chiuso
allinterno della cella, potra aprire la porta senza difficoltd usando la maniglia interna come da
indicazioni riportate.

Controllare che il tempo impostato per la richiusura della porta in automatico sia sempre piu
lungo del tempo occorrente al transito degli operatori.

E’ severamente vietato effettuare fori supplementari per passaggio o allacciamento cavi nel
quadro comandi: oltre a cadere qualsiasi forma di garanzia si declina ogni responsabilita per
malfunzionamenti, errori di manovra e incidenti dovuti a tali cause.

9.COLLAUDI E VERIFICHE
9.1 VERIFICHE

Tramite un attento esame visivo, verificare che le principali strutture della porta non presentino
deformazioni, danni o ammaccature tali da compromettere il buon funzionamento.

Verificare che linterno della guida di scorrimento sia libera da detriti e/o sporcizia che
potrebbero impedire lo scorrimento totale e/o parziale della porta.

Verificare che i cavi elettrici non siano scollegati, recisi o usurati.

Se viene installata 'automazione, istruire il cliente sulluso generale della stessa e impostare i
telecomandi se in dotazione. Provare i dispositivi di sicurezza.

L’illuminazione del posto di lavoro deve essere conforme alle leggi vigenti nel paese in cui
installata la porta e deve comunque garantire una buona visibilita in ogni punto (min. 300 Ix).
Non creare riflessi pericolosi e consentire una chiara lettura del quadro comandi.

Ad installazione ultimata, togliere la pellicola protettiva dal pannello porta e dal controtelaio
facendo molta attenzione nell'utilizzo degli attrezzi per evitare di graffiare i componenti.

9.2 COLLAUDI

Il collaudo della porta & a cura e a carico dell’utilizzatore o preferibilmente dallo stesso che ha
curato l'installazione, questo deve garantire di operare secondo le norme di sicurezza in vigore nel
paese d’installazione.

/A PERICOLO

Prima di procedere con le fasi di collaudo verificare che la zona d’azione della porta
sia sgombra da persone non autorizzate.

Verificare il corretto collegamento elettrico del quadro comandi.

Effettuare alcuni cicli di apertura e chiusura porta, verificando che durante queste fasi non ci sia
nessun impedimento e la manovra risulti agevole (per versioni manuali).

Effettuare alcuni cicli di apertura e chiusura porta, verificando che durante queste fasi, tutti i
dispositivi di sicurezza intervengano senza impedimenti (per versioni automatiche).

Nella versione automatica controllare I'esatta regolazione dei finecorsa.



10. PRINCIPIO DI FUNZIONAMENTO

Sia nella versione manuale (SM) che nella versione automatica (SA) I'apertura e la chiusura si
ottengono mediante lo scorrimento del tampone sul gruppo di scorrimento; in posizione di chiusura
la porta si avvicina facendo aderire le guarnizioni al controtelaio e sulla soglia, mentre in apertura
questo processo ¢ invertito.

L’apertura e la chiusura nella versione SM si ottengono agendo sulle apposite maniglie posizionate
all'interno e all’esterno del tampone.

Nella versione SA I'automatismo & di tipo elettromeccanico con motoriduttore, la trasmissione del
moto avviene tramite catena; il gruppo di apertura & contenuto in un’apposita centralina che
comprende i dispositivi di comando occorrenti.

L’ impianto elettrico (escluso il motoriduttore) € a 24 V,

L’apertura pud anche essere comandata da pulsanti a funicella applicati al soffitto oppure da
telecomando.

11. MANUTENZIONE

Ogni tipo di manutenzione o pulizia va effettuato da personale competente e autorizzato, che abbia
letto e compreso tutte le norme sulla sicurezza della legge vigente e tutti gli accorgimenti e le
operazioni di sicurezza e manutenzione riportate nel presente manuale.

Per qualunque altro intervento di manutenzione che non & spiegato in questo manuale, rivolgersi
direttamente al costruttore.

11.1 MODALITA’ PER LA MANUTENZIONE

Per effettuare una corretta manutenzione occorre:

e Togliere la tensione di alimentazione (porta SA).
e Non utilizzare solventi e/o materiali inflammabili.

e Prima di effettuare qualsiasi tipo di operazione predisporre in modo visibile dei cartelli
segnaletici di avvertimento.

e Controllare frequentemente il buono stato delle guarnizioni perimetrali e pulire con prodotti
specifici per gomma tipo EPDM.

e Controllare periodicamente il buon serraggio dei bulloni e dei dadi che fissano i vari componenti
tra di loro e agli organi di scorrimento.

e [’addetto alla manutenzione dovra riempire e conservare una tabella simile a quella riportata
nell’ultima pagina del presente manuale. In essa si deve riportare il tipo d’'intervento, I'esito, la
data e la firma del manutentore.

e Esegquiti i lavori di manutenzione e prima di rimettere in servizio la porta, controllare che i pezzi
eventualmente sostituiti e/o gli attrezzi impiegati per gli interventi di manutenzione siano stati
rimossi.

e Al termine delle operazioni di manutenzione, effettuare un ciclo di lavoro completo. Accertarsi
che le manovre di aperture e chiusura siano agevoli e si compiano senza un eccessivo sforzo,
verificare inoltre che non si produca una vibrazione eccessiva, rumore o qualunque altro
particolare inusuale.

e |l primo intervento di manutenzione programmata va effettuato entro i primi tre mesi
dall'installazione della porta, le successive in funzione della frequenza di utilizzo e comunque
non oltre un anno.



CAUTELA

Ogni tipo di manutenzione deve essere eseguita da personale competente.
Non spruzzare mai acqua, aria umida o lubrificata sulle parti elettriche.

Almeno una volta all’anno le porte devono essere soggette a controlli e verifiche.

/\ PERICOLO

E’ vietato eseguire manutenzione o riparazioni con la porta in movimento.
Operazioni quali pulire, registrare o riparare vanno eseguite sempre a porta ferma.

Utilizzare sempre i dispositivi di protezione individuale previsti dalle norme vigenti.

11.2 INTERVENTI CON SPECIFICHE COMPETENZE

R

Gli interventi eseguibili da parte dell’'operatore riguardano esclusivamente le operazioni di pulizia
macchina.

2|7

Gli interventi pitu complessi (sia di tipo meccanico che elettrico) vengono eseguiti da personale
specializzato addetto alle manutenzioni.

INFORMAZIONI

All’ inizio di ogni capitolo riferito alle varie manutenzioni viene indicato con un
simbolo la qualifica del personale necessario.

11.3 PULIZIA
2 ODP

QUANDO SPORCA

e Per la pulizia della porta utilizzare solo acqua pulita.
e Non utilizzare mai solventi e/o materiali infiammabili.
e Non strofinare mai a secco la lamiera del tampone poiché cio provoca dei graffi.

e Per rimuovere la polvere utilizzare acqua e un panno morbida



11.4 INTERVENTI DI NATURA MECCANICA
| @ 2

OGNI 3 MESI

e Lubrificare i perni dei carrelli, ruote di scorrimento e cuscinetti con lubrificante.
e Controllare lo stato di usura degli organi in movimento.
e Procedere eventualmente alla pulizia della guida si scorrimento da polvere, sporcizia, ecc.

e Controllare il corretto funzionamento degli accessori di sicurezza presenti quali: fotocellule,
coste, finecorsa, lampeggianti, ecc.

Q

OGNI 6 MESI

e Controllare lo stato di usura degli organi in movimento e delle guarnizioni perimetrali.
e Controllare la tensione della catena di trasmissione e 'allineamento motore-rinvio.

e Controllare con un attento esame visivo il perfetto serraggio di tutti i tasselli e delle viti o parti
meccaniche con apposite chiavi dinanometriche (Tabelle di Rif. CEI EN 60947-1).

e Controllo della tenuta delle guarnizioni agendo sui registri orizzontali e verticali della porta.

T

OGNI 12 MESI

e Verificare lo stato di usura delle ruote di scorrimento.



QOQ

OGNI 5 ANI

e Procedere alla sostituzione delle catene di trasmissione, cuscinetti e pignoni.



11.5 INTERVENTI DI NATURA ELETTRICA

OGNI 3 MESI

e Controllare il corretto funzionamento degli accessori di sicurezza presenti quali: fotocellule,
coste, finecorsa, lampeggianti, ecc.

e [Effettuare una pulizia generale dellimpianto elettrico, con idoneo aspirapolvere, pennello spray
e disossidante per pulizia dei contatti.

e Pulire il quadro con carta o stracci puliti rispettando le procedure di sicurezza per |l
sezionamento delle apparecchiature a monte dell’alimentazione.

DO

OGNI 6 MESI

e Controllare lo stato degli involucri e delle condutture elettriche.

e [Effettuare una pulizia generale dell'impianto elettrico, con idoneo aspirapolvere, pennello spray
e disossidante per pulizia dei contatti.

OGNI 12 MESI

e Controllare la funzionalita dei pulsanti di comando e la ricezione dei segnali.
e Controllare il serraggio dei morsetti.

e Controllo e pulizia del motore.



/8 CAUTELA

La polvere e le ragnatele favoriscono la propagazione degli incendi e causano seri
problemi e disservizi alle apparecchiature come: vibrazioni, rumori, ronzii,
incollamenti ed usura dei contatti o danneggiamenti dei nuclei magnetici.

La frequenza della pulizia del quadro comandi é da intendersi variabile e quindi da
intensificare in ambienti particolarmente polverosi o gravosi ed umidi (a giudizio del
responsabile di sicurezza).

INFORMAZIONI

La frequenza degli interventi di manutenzione sono da intendersi come limite
massimo. Le operazioni di manutenzione devono essere effettuate con frequenza
maggiore se ritenuto opportuno o ogni qual volta se ne riscontri la necessita.

11.6 SOSTITUZIONE DELLE GUARNIZIONI PERIMETRALI

Per la sostituzione delle guarnizioni perimetrali danneggiate da urti o da una normale usura
procedere nel modo seguente:

e Scollegare il cavo di alimentazione della
costa meccanica di sicurezza
(se presente), che dalla scatola di
derivazione arriva al pannello porta.

e Smontare le spalle del tampone.

e Sollevare la porta servendosi di un
paranco e di cinghie di portata adeguata
al peso ed all’ingombro come indicato.

e Sganciare la porta ed adagiarla con
cautela su un piano di appoggio.

e Sfilare le guarnizioni danneggiate dalla
canalina di supporto.

e Tagliare le nuove guarnizioni della
stessa lunghezza di quelle asportate. ’7Fig 15-06
e Pulire la canalina portaguarnizione e ridare un sottile strato di silicone.

e |Infilare le nuove guarnizioni fornite dal costruttore nei profili portaguarnizione e incollarle negli
angoli.



11.7 SOSTITUZIONE DELLA GUARNIZIONE SOTTOPORTA

Per la sostituzione della guarnizione sottoporta danneggiata da urti 0 da una normale usura
procedere nel modo seguente:

e Scollegare il cavo di alimentazione
della costa meccanica di sicurezza
(se presente), che dalla scatola di
derivazione arriva al pannello porta.

e Smontare le spalle del tampone.

e Sollevare la porta servendosi di un
paranco e di cinghie di portata
adeguata al peso ed allingombro come
indicato.

e Sganciare la porta ed adagiarla con
cautela su un piano di appoggio.

e Asportare la vecchia guarnizione
aiutandosi con una spatola.

e Tagliare la nuova guarnizione della Fig.15-07
stessa lunghezza di quella asportata.

:

e Pulire la superficie di contatto con diluente.

e Asciugare la superficie e stendere uno strato di colla e attivatore sia sulla superficie medesima
che sulla guarnizione.

11.8 PULIZIA DELLE GUARNIZIONI

Per la composizione chimica delle guarnizioni, nonché degli altri componenti di mescola (cariche,
plastificanti, additivi ecc.), si richiedono precauzioni nella scelta dei prodotti per la pulizia delle
guarnizioni. Una corretta pulizia di tali componenti a base elastomerica, serve a mantenere nel
tempo sia I'aspetto superficiale, sia le funzionalita della stessa.

L’asportazione del deposito di materiali presenti nell’atmosfera (pulviscolo, polline resine vegetali,
calcare, ecc.) e dei suoi inquinanti (anidride solforosa, zolfo, carbone, idrocarburi, cloruri, ecc.),
permette di evitare che la naturale diminuzione di elasticita dovuta a lenta depolimerizzazione e al
progressivo indurimento della gomma venga accelerata da indesiderate azioni chimiche o fisiche.

La pulizia generale delle guarnizioni utilizzate su facciate e serramenti va effettuata con acqua
fredda o tiepida contenente, se necessario, detergenti neutri, seguita in tal caso da risciacquo con
abbondante acqua fredda.

ATTENZIONE

Non utilizzare soluzioni acide o alcaline, olii, solventi, altri prodotti non specifici o di cui non si
conosce la composizione chimica.




12. RICAMBI

Per la richiesta di pezzi di ricambio indicare
sempre e chiaramente:
comeme | 2011 —f—— Anno di costruzione
EN 132411
.. . . e . Porta ad az'ionamen(o
e | dati riportati sulla targhetta d’identificazione. motorizato
N di sorie | 355555 —j—— Matricola porta
e Codice del ricambio. ce
o Quantita per ogni singolo particolare oo G, sassice
Mod. SABT —}—— Modello porta
oimensioni | 2000x3000 4—— Dimensioni porta
apera | RIGHT ~ ——— Senso di apertura
peso Tampone: 130 Kg

13. SMALTIMENTO

Al termine del ciclo di vita della porta procedere alla demolizione e allo smaltimento dei materiali
che la compongono, attenendosi sempre e comunque alle norme di sicurezza indicate per il
montaggio e l'installazione. Dopo averla disassemblata lo smaltimento dei singoli componenti
dovra essere eseguito nel rispetto dellambiente, evitando di inquinare suolo, acqua, ed atmosfera.
In ogni caso dovranno essere rispettate le locali Leggi vigenti in materia.

Per lo smaltimento della porta procedere come segue:

e Ottenere un permesso scritto dal responsabile della porta per la demolizione.
e Scollegare la porta dalla rete di alimentazione elettrica (porta motorizzata).

e Distruggere la targhetta di identificazione e i documenti allegati.

/\ PERICOLO

| componenti non metallici presenti sulla porta vanno separati dal resto della porta e
consegnati ad appositi enti di riciclaggio.

/& CAUTELA
Non sostituire componenti usurati della porta con componenti riciclati dalla
demolizione o da porte simili. Il costruttore non si ritiene responsabile, in questo

caso, del mal funzionamento della porta.



14. TABELLA MANUTENZIONI

INTERVENTO DATA ESITO FIRMA




INTERVENTO

DATA

ESITO

FIRMA




